CL

SERIES

CNC CONTROLLED SILKSCREEN PRINTING
MACHINE TO DECORATE SHAPED OBJECTS

TPAGAPETHbBIE NEYATHBIE MALLWVHBI
C Uy KOHTPOJEM ONA OEKOPALIA
N3OENNA CINOXXHOW ©OPMbI

CNC-GESTEUERTE SIEBDRUCKMASCHINE
FUR DEKORATIONEN AUF GEFORMTEN
GEGENSTANDEN
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Fermac has put to use its vast experience to
develop a new CNC controlled silkscreen printing
machine capable of satisfying all the needs of
the cosmetic industry and of companies that
carry out silkscreen decorations on objects with
complex shapes.

The concept chosen to create this machine is

that of offering a module-based line capable of
developing the configuration based on customer
needs.
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Vcnonb3yst cBo 6oraTblii OnbIT B Aekopauum
cTekna, pupma Fermac paspaboTtana HoBytO
cepuio nevaTHbIX MaluvH ¢ YlY koHTponem.
3TN MaLMHbI CNOCOBHbI YAOBNETBOPUTL
ntobble 3anpockl AekopaTopoB napdromMmepHo-
KOCMETNYECKOW CTEKMNSIHHOM Tapbl, a Takke
CMNOXHBIX N0 hopme ByThINOK.

B KOHCTPYKUWMIO 3an0XeH MOAYNbHbIN
NPVHUMM, NO3BONALWMNA 3akasynky BblbpaTb
onTuUmanbHy Ans cebs KoHUrypauumo
MalLVHbI.

Fermac konnte ihre ganze Erfahrung bei der
Entwicklung einer neven Siebdruckmaschine
mit CNC-Steverung einsetzen, damit diese
den Anforderungen der Kosmetikindustrie
und allen anderen Unternehmen entspricht,
die Dekorationen auf Gegenstinden mit sehr
komplexen Formen anbringen mochten.

Das fiir diese Maschine ausgewihlte Konzept
bietet eine modulare Linie, die den Ausbau
der Grundkonfiguration entsprechend den
Anforderungen unserer Kunden ermdglicht.
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“NGINEERED FUR UESIGN

MALUMHA ONA HACTOSALWENO OU3AMHEPA FUR DAS DESIGN ENTWICKELT

MODULARITY 360° PRINTING ON READY FOR:

MOYTbHAS SHAPED OBJECTS + UV DECORATION

KOHCTPYKLIS KPYFOBAS] 350° * LINEAR CAMERA OPTICAL CENTERING

MODULBAUWEISE NEYATE HA _ | *LINEAR CAMERA QUALITY CONTROL
OBBLEKTAX JIOBOM | MALUMHA FOTOBA ANS YCTAHOBKV:
®OPMbl + YO-CYLLKY

ERGONOMICS
SPFOHOMMYHOCTb

360° - DRUCK AUF
GEFORMTEN PROFILEN
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ERGONOMISCH
SELF LEARNING

OYHKLNA
CAMOOBYYEHNA

SELF LEARNING
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This highly ergonomic machine has
a full-colour touch screen monitor

design. The production speed doesnot  coBpeMeHHbI gu3aiiH. Vx

OTa 3proHoMmyHas MaluvHa
OCHalleHa LBETHbIM CEHCOPHbIM
to save printing parameters, making 3KpaHOM Ansi HACTPONKM U
format changes faster and easier. The COXpaHeHUsl AaHHbIX. MalunHbl
CL series is characterised by amodern  cepuu CL nmetot 6pockuii

«IMHEMHOM KAMEPbI N OPUEHTALNW U3AENNA
« IMHEVHOW KAMEPbI 41 KOHTPOA KAYECTBA

FUR FOLGENDES ENTWICKELT:

+ UV - DEKORATION

+ OPTISCHE ZENTRIERUNG MIT LINEAREN FERNSEHKAMERAS
- QUALITATSKONTROLLE MIT LINEAREN FERNSEHKAMERAS

Die sehr ergonomische Maschine
wurde mit einem Farb-Touchscreen
ausgestattet, dank dem alle
Druckparameter gespeichert werden
konnen. Auf diese Weise wird das
Speichern der Parameter und der

vary, regardless of the number of work  npousBoguTenbHocTb He 3aBucuT oT  Formatwechsel erleichtert und fordern

stations used.
CTaHLUN.

yucna 3agencTBoBaHHbIX MevatHbiXx — weniger Zeitaufwand. Die Cl-Serie

hebt sich durch ihr modernes Design
hervor. Die Produktionsgeschwindigkeit
bleibt, unabhingig von der Anzahl

der eingesetzten Arbeitsstationen,
unverindert.
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Extremely precise and top-quality printing on
shaped profiles. The squeegee is CNC controlled

and can follow the profile of the object perfectly.

MckniounTenbHO TOUHas U kKavyecTBEHHas neyaTtb

Ha 06bekTax CroxHoi hopmbl. Pakernb nmeet
npusog ¢ YIMTY KoHTponem, KoTopblii cnocobeH
«OTCNEXMBaTby Npodub obbekTa.

Druck auf geformten Profilen, die mit extremer

Prazision und ausgezeichneter Qualitat entwickelt

werden kénnen. Die numerisch gesteuerte
Spachtel garantiert die perfekte Verfolgung des
Profils des Gegenstands.

UV

Possibility of integrating one or more UV
lamps, which may easily be removed to return
to traditional decorating with thermo-plastic
enamel paints.

KoHCTpyKLmMs Moayns faeT BO3MOXHOCTb
6bICTPO yCTaHOBUTL OAHY Y®P-namny Ans
paboTbl C OpraHnvecknmm kpackamu, a
3aTeM Tak e ObICTPO BepHyTbCH k paboTe ¢
TPAANLIMOHHBIMW CUMMKATHBIMU Kpackamu.

Es besteht die Mdglichkeit eine oder mehrere
Lampen zu integrieren, die wieder entfernt
werden kénnen, so bald man zur traditionellen
Dekoration mit Thermofusionsglasuren zurtick
kehren méchte.

SELF
LEARNING

An automatic self-learning system equipped with a laser to read
any shaped profile. This allows defining the shape of the object
based on the decoration to be applied. Data acquisition takes place
in just a few minutes through a user-friendly interface system.

ABTOMaTUYECKasH cucTema camoobyyeHusl, OcHaLLeHHast
nasepom, MOXET «4nUTaTby W 3anoMUHaTL Npocunb nbon
NOBEPXHOCTY ANs nocneaytoLen nevaty. MNonyyeHne gaHHbIX
3aHKMaeT BCEro HECKOMbKO MUHYT C UCMOMNb30BaHNEM YA06HOMo
nonb30BaTeNbCKOro MHTepdenca.

Automatisches System zum Ablesen durch Laser jeder Art

von geformten Profilen. Auf diese Weise kann die Form des
Gegenstands aufgrund der anzubringenden Dekoration definiert
werden. Die Aufnahme erfolgt innerhalb von wenigen Minuten
durch eine sehr einfach zu benutzende Schnittstelle.
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X TEND YUUR IMAGINATION

MALLUMHA, PACLUMPALWLAA TPAHULbBI TBOPYECTBA LASSEN SIE IHRER PHANTASIE FREIEN LAUF

The standard machine configuration is composed of:

-an infeed conveyar

~a numeric transfer device equipped with
pneumatic grippers to pick the object
from the infeed conveyor

- transfer to the work station

- depasit on the outfeed conveyar.

The machine is composed of a module with a
double work station which may be expanded to a
maximum of 3 modules (6 work stations), all fully
motorised. The electronic management allows:

- vertical movement

- rotating the object

- shifting the screen and the squeegee
' SQUEEgEE pressure

- tilting conical objects

- closing the counter-points.

The transfer device quarantees that the position
of the object is maintained perfectly through the
various stations. The equipment design allows for
easy and fast format changes.

Particular care has been taken in choosing the
materials that come into contact with very
delicate flasks (organic or satiny coating).

With the CL system, you will be absolutely free to
adapt your decorating machine to the creativity of
your Customers.

Bro_CL_Rus_001l.indd 5

CraHpapTHas koHdurypaumsa moaynsa CL
BKIlOYaeT B cebsi:

+ 3arpy304HbIn KOHBENEP

 Manunynsitop ¢ YIY koHTponem Ans B3aTus
n3genvs ¢ KoHeemnepa

- MexaHn3m nepegaymn uagenuin Ha pabouyto
CTaHLUmio

 MexaHn3m nepefayun n3genvs Ha BbIXOQHON
KoHBewiep

Ba3zoBbii Mmogynb CL umeeT ABe neyaTHble CTaHLUuu.
[onyckaetcsi 06beMHEHNE B NMUHMIO A0 3-X
nocneaoBaTenbHbIX Moaynen (B cymme 6 nevaTHbIx
CTaHLUI), NPU 3TOM Kaxabl U3 MOAYNEe MOXET
COXpaHsITb CBOK aBTOHOMHOCTb. ONEKTPOHHOE
ynpaeneHne KOHTPONMpyeT:

- BepTukansHoe nepemelleHme

- BpaweHnwve nagenus

+ [IBmxeHne TpadpapeTa n pakens
- NlaBneHue pakens

+ HaknoH koHnueckoro nagenus

+ 3aKpbITUe 3axuma nsgenvs

MexaHu3m nepegayv rapaHTMpyeT To4Hoe
NO3ULIMOHUPOBAHME U3AeNuii BO BpeMsI nevaTtut u
nepemetlleHus. KOHCTPyKLMSi NO3BOMSIET NErko
6bICTpO NepexoauTb Ha Apyroe usgenve. Ocoboe
BHVUMaHWe 6bIN0 yaeneHo Belibopy MaTepuarnos,
KOHTaKTUPYIOLLMX C MOBEPXHOCTLIO U3aenus,
4YTOGbI MCKMIOYUTL MOBPEXOEHWNE OKpaLLEHHOW
N MaToBOM NoBepxHocTn. MawmHbl cepumn CL
datoT Bam HeobblkHOBEHHYHO cBOBOAY TBOPYECTBA,
MO3BOMSAT peanv3oBaTb CaMble HEBEPOATHbIE
[Ou3anHepckune ngew.

®

Die Grundfiguration der Maschine besteht aus
Folgendem:

- forderband

- numerische Vorrichtung zur Ubertragung,
mit pneumatischen Zangen zur Entnahme
des Gegenstands vom Férderband

- beforderung zur Arbeitsstation

- abladen am Ausgangsband.

Die Maschine besteht aus einem Modul mit
doppelter Arbeitsstation; es konnen bis zu maximal
3 Module (6 Arbeitsstationen) vorgesehen werden,
die vollkommen motorisiert sind.

Die elektronische Steuerung dient zu Folgendem:

- vertikale Bewegung

-drehung des Gegenstands

- bewegung des Rahmens und der Spachtel
- spachteldruck

neigung von konischen Gegenstanden

- schliefden der Gegenspitzen.

Die Beforderungsvorrichtung garantiert

die perfekte Beibehaltung der Position des
Gegenstands beim Durchlauf zwischen den
einzelnen Stationen. Dank des Designs der Geriite
ist ein einfacher und schneller Formatwechsel
moglich. Besondere Aufmerksamkeit wurde der
Wahl der Materialien gewidmet, die mit sehr
empfindlichen Flaschen in Verbindung kommen
(organisches oder mattes Coating).

Das C1-System ldsst Thnen volle Freiheit, damit
Sie Thre Maschine an die Kreativitit Threr Kunden
anpassen kinnen.
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UPERATOR
INTERFACE

The operator interface is composed of a coloured
touch-screen used to display and, if needed,
correct the print settings.

The CL system software allows saving work
programmes on the machine PC's memory, so
previous work programmes may be called up
quickly, saving time and minimising possible
set-up errors.

The software allows viewing the following data
directly on the display:

- All print parameters (over-strokes,
extensian, decoration angle]

» Simulation of the movement of the object
under the screen

- Object profile acquired after self-learning.
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THE WORK
STATION

The work station is composed of a double module
(2 work stations), completely motorised by servo-
motors and built on high-precision prismatic
guides. The transmission is of the worm gear.
The standard machine configuration may be
changed by adding 1 or 2 modvules.

CLXXSERIES
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MHTEP®ENC
OMNEPATOPA

WHTepdenc onepaTtopa BbIBOAUTCS Ha
LIBETHON CEHCOPHbIV 3KpaH, rAe 3af4atoTcs,
oTObOpakakTcs U Npy HEOOXOANMOCTU
KOPPEKTUPYITCA NapamMeTpbl neyvaTu.
[MporpammHoe obecneyeHne MallnHbl Cepum
CL no3BonsieT coxpaHsiTb NapaMeTpbl nevartu
B NaMATU U BbIONPATb HY>KHbIA «peuenT» ans
COOTBETCTBYHOLLErO U3AENMS.

[MporpamMmma no3BonsieT BUAETb Ha aKpaHe
cnegyoLime AaHHble:

- Bce napametpbl nevatu (anvHa xoaa,
ONWHa neyaTn, yron HaknoHa)

- PacyeTHoe OoBwxeHve npy neyatun Ha
OAHHOM n3genun («CUMynsTop»)

- Busyanusnposatb popmy nagenus,
MOSyYEHHYIO NPY «CaMOOoByYEeHUM»

PAGOYAS
CTAHLMSA

Pabo4yas cTtaHLUmMs cocTouT U3 2-x

CTaHLMIA NevaT, UMeLLNX He3aBUCUMbIe
CEepBONPUBOAbLI U MPELN3NOHHbIE
TpaneuveBuaHble Hanpaensowme. MNpueoa
BbINOSIHSETCS YEPBSYHONM nepenaqen.
CTaHAapTHaA KOHUrypauusa MalmvHbl
MOXeT ObITb AONONHeHa fobaBneHnem
OAHOro UMK ABYX aHaNOrN4YHbIX MoAynen.

BEDIENERSCHNITTSTELLE

Die Bedienerschnittstelle besteht aus

einem Farb-Touchscreen, auf welchem die
Druckeinstellungen angezeigt und eventuell
korrigiert werden kinnen.

Die Software des CL-Systems ermdglicht

die Archivierung der Arbeitsprogramme im
PC-Speicher der Maschine. Dadurch kann ein
vorhergehendes Arbeitsprogramm sehr schnell
wieder aufgenommen werden; dies bedeutet:
Zeitersparnis und Reduzierung eventueller Set
Up-Fehler.

Durch die Software wird am Display Folgendes
direkt angezeigt:

- Alle Druckparameter [Uberlauf, Entwicklung,

Decorwinkel)

+ Simulierung der Bewegung des
Gegenstands unter dem Rahmen

- Profil des Gegenstands nach der Self

Learning-Phase erfasst.

WORKING
STATION

Die Arbeitsstation besteht aus einem doppelten
Modul (2 Arbeitsstationen), die vollkommen
durch Servomotore angetrieben werden. Sie
wurden auf Hochpriézisions-Prismafiihrungen
realisiert. Die Ubertragung erfolgt durch Kugel-
Rucklauffedern.

Die Grundkonfiguration der Maschine kann durch
den Anbau von 1 oder 2 Modulen erweitert werden.

09/05/11 15.07 ‘ ‘



Maximum diameter

MakcumanbHbIi AMaMeTp usgenus, Mm 120 mm 120 mm 120 mm
Héchstdurchmesser

Maximum height

MakcumanbHas BbicoTa U3genuim, Mv 250 mm 250 mm 250 mm

max. Hohe

Useful stroke

MakcumarnbHbii pabounii Xod, Mm 300 mm 300 mm 300 mm

Nutzhub

Maximum speed 45 p/min (at 50 linear metres/min) 45 p/min (at 50 linear metres/min) 45 p/min (at 50 linear metres/min)
MakcumarnbHas npou3BOANTENbHOCTb, U3A/MUH 45 (Npy MHeitHo! ckopocTn 50 M/MUH) 45 (Npu NIMHENHON cKOpPOCTU 50 M/MUH) 45 (Npy NIMHENHOMN CKOPOCTU 50 M/MUH)
Hochstgeschwindigkeit 45 p/min (a 50 metri lineari/min) 45 p/min (a 50 metri lineari/min) 45 p/min (a 50 metri lineari/min)

360° oval hottle frequency
[Mpoun3BoanTenbHOCTL Kpyroeoit 360°neyaty Ha oBarne, U3n/MuH 3 p/min 30 p/min 30 p/min
Frequenz ovaler Flaschen bei 360°

Object profile self-learning device

DYHKUUA «caMooby4YeHus» ana onpeaeneHus npodunsa HoBoro usgenus | Self Learning-Vorrichtung des Gegenstandprofils

Module width

[OnuHa mogynsi, Mm 800 -1600 - 2400 mm 800 -1600 - 2400 mm 800 - 1600 - 2400 mm
Modulbreite

Configuration | KoHdurypauwms | Konfiguration

Available configuration 2 stations - 2 colours - 1 colour UV 4 stations - 4 colours - 2 colour UV 6 stations - 6 colours - 3 colour UV
BapuaHTbl KoHGUrypauum 2 cTaHuum - 2 ugeta - | Y®-uBet 4 ctaHumu - 4 ugeta - 2 YO-1BeTa 6 cTaHumi - 6 uBeToB - 3 Y®-LBeTa
Zur Verfugung stehende Konfigurationen 2 Stationen - 2 Farben - 1 Farbe UV 4 Stationen - 4 Farben - 2 Farben UV 6 Stationen - 6 Farben - 3 Farben UV

Optional fittings | Onuwum | Optionen

@ * UV lamps * YO cywika ¢ UV-Lampen @
* linear camera centring system » ONTUYecKknii Moayfb OPUEHTaLMN N3aenuin * System zur Zentrierung mit linearer Fernsehkamera
e linear camera quality control system » OnTnYecknii Mogynb KOHTPOIS KavyecTBa uagenui * System zur Qualititskontrolle mit linearer Fernsehkamera
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www.fermac.it

CNC controlled silkscreen printing machines to
decorate shaped objects

GraphoServiceParma

TpadpapeTHble neyaTHble MawuHbl ¢ MY
KOHTpONeM AN AeKkopauuu u3genun
CcnoxHown ¢opMbl

Numerisch gesteuerte Siebhdruckmaschine flr
Dekorationen auf geformten Gegenstanden

—e
Fermacs.r.l.

Via La Spezia, 162/A - 43100 Parma - Italy
Tel. +39.0521.989056 - Fax +39.0521.989118
SILK-SCREEN PRINTING TECHNOLOGIES email: sales@fermac.it - www.fermac.it

H Mpeacrasutens B Poccun OO0 «Putctekno»
www.ritsteklo.ru
Ten. +7(495) 951-4200; 951-4300
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